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Die Abbildungen und Beschreibungen der Druckschrift sind unverbindlich. Im Interesse der technischen Weiterentwicklung behalten wir uns Anderungen
der Werkzeuge vor. \ The photos and descriptions shown here are not binding. We reserve the right to modify the tools for reasons of technical re-
search and development. \ Las fotos y descripciones aquiimpresas no son permanentes. Nos reservamos el derecho a modificarlas por razones técnicas
de investigacion y desarrollo innovador.
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Rohr-Entgratsystem

Tube Scarfing System \ Sistema de Escarfeo de Tubos

1. Aufhédngung (Seite 8, 9)

2. Impeder (Seite 10, 11)

3. Aussenschabehalter (Seite 14)

4. Aussenschabeplatten (Seite 14)
5. Innenentgratwerkzeug (Seite 8, 9)
6. Einkerbrolle

7. Fuhrungsrolle

8. Schneidring (Seite 12)

9. Schneidringhalter
10. Druckrolle

1. Mounting unit (pages 8, 9)

2. Impeder (pages 10, 11)

3. Holder for outside scarfing (page 14)

4. Inserts for outside scarfing (page 14)

5. Inside scarfing tool/Mandrel
(oages 8, 9)

6. Notching roll

7. Guiding roll

8. Cutting ring (page 12)

9. Cutting ring holder (page 12)

10. Pressureroll

1. Placa de anclaje (paginas 8, 9)

2. Impeder (paginas 10, 1)

3. Portainsertos para desbarbado
exterior (pagina 14)

4. Insertos para desbarbado exterior
(pagina 14)

5. Herramienta de desbarbado
interior (paginas 8, 9)

6. Rodlllo rompe cordon

7. Rodillo de guia

8. Anillo de corte (pagina12)

9. Portaanillos (pagina 12)

10. Rodlillo de presion

©
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Weiterentwicklung der

Werkzeuge und Impeder

Evolution of Scarfing Mandrels and Impeders \ Evolucion de los
impeders y mandriles de escarfeo

Unsere Werkzeuge fir das Rohr-Innen-
entgraten zeichnen sich insbesondere
ausdurch:

« Hohe Steifigkeit
- einfaches Handling
 Oberflachenbehandlung

Die Oberflachenbehandlung der Werk-
zeuge wirkt als VerschleiBschutz und
vermindert die Oberflachenrauheit.
Damit wird das Anhaften von Ver-
schmutzungen reduziert, Partikel im
Rohr kénnen das Werkzeug leichter
passieren und das Werkzeug ist ein-
fach zu Reinigen.

6 Rohrwerkzeuge \ Tube Scarfing Tools \

Special characteristics of our ID scar-
fingmandrels are:

* Increased stiffness
« Easyhandling
 Special surface treatment

Our special surface treatment protects
against wear and smooths out rough
spots.

This prevents contamination by dirt
and grime which will now not stick to
the tool; particles inside the tube pass
by the mandrel more smoothly and
cleaning is much easier.

Las caracteristicas especiales de
nuestro mandriles de escarfeo interior
son:

« Mayorrigidez
« Facilmanejo
 Recubrimiento exterior especial

Nuestros recubrimientos especiales
en la superficie protegen contra el des-
gastey suavizalas asperezas.

Esto previene la contaminacion por
suciedad y mugre evitando que se ad-
hieran a la herramienta; las particulas
dentro del tubo pasan por el mandril
mas suavementey lalimpiezaes mucho
mas sencilla.

Herramientas de desbarbado para tubos

Mit jedem Werkzeug werden die wich-
tigsten Komponenten auch zusatzlich
als Ersatzteile mitgeliefert, um sowohl
die Inbetriebnahme als auch den konti-
nuierlichen Einsatz zu unterstitzen.

Die neue Generation Rollenwagen-
Werkzeuge bietet durch den Einsatz
der verklrzten Schneidringhalter
und die schraggestellte Schwalben-
schwanz-geometrie eine weitere Ver-
besserung der Steifigkeit. AuBerdem
kann in vielen Fallen die Einkerbrolle
direkt in dem Schabewerkzeug einge-
setzt und damit auf den Einsatz eines
Einstechwagens verzichtet werden.

Im Zuge der konsequenten Weiterent-
wicklung der Schabe-Impeder er6ffnen
wir durch den Einsatz von mechanisch
bearbeiteten Ferriten eine Steigerung
der Festigkeit bei gleichzeitiger Bei-
behaltung bzw. sogar Erhéhung der
wirksamen Ferritmasse im Bereich
der HF-SchweiB-Spule. Damit wird die
Verfligbarkeit der Anlage verbessert,
der Energiebedarf fir den Schweil3-
prozess verringert und die Effizienz fir
den Gesamtprozess ,Rohrfertigung*
steigt.

With the purchase of each mandrel, you
alsoreceive a set of the mostimportant
spare parts to support start up and gua-
rantee continuous operation.

The new generation of tools with pres-
sure carriages is now equipped with
a shorter cutting ring holder and the
dove tail of those holders are cut at
angle which further increases stiffness.
In addition, you can now use a nicking
roll in our mandrels, eliminating the need
of aseparate notching carrier.

Furthermore, as we strive to constantly
improve our scarfing tools, we now offer
mechanically machined ferrites for our
impeders which increases stability while
keeping and sometimes increasing the
amount of the ferrite in the area of the
HF weld coil. This leads to improved
productivity, decreases energy usage
during the welding process and increa-
ses efficiency for the entire tube manu-
facturing process.

Con la compra de cada mandril, tam-
bién se recibe un juego de las piezas de
repuesto mas importantes para apoyar
el arranque y garantizar una operacion
continua.

La nueva generacion de herramien-
tas con carros de presion estan ahora
equipadas con un sujetador de anillos
mas corto y se colocan al mandril en un
angulo que aumenta ain mas larigidez.
Adicionalmente, ahora se puede usar
unrodillo de precorte en todos nuestros
mandriles, eliminando el uso de una he-
rramientaextra.

Ademas, a medida que nos esforzamos
a mejorar constantemente nuestras
herrramientas de escarfeo, ofrecemos
ahora ferritas maquinadas para nues-
tros impeders que incrementan la es-
tabilidad mientras mantienen y algunas
veces incrementan el grosor de la fe-
rrita en el area de la bobina de soldado
de Alta Frecuencia. Esto se traduce en
mejor productividad, bajando el uso de
energia durante el soldado y aumentan-
do la eficiencia de todo el proceso de
manufacturadel tubo.
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Mechanische Anlagen Hydraulische Anlagen
Mechanical Systems \ Herramientas mecanicas

Hydraulic systems \ Herramientas hidraulicas

Hydraulik-Aggregat
20 - 85bar

Hydraulic power unit
20 -85bar/290 - 1230 psi

Unidad de poder hidraulico
20 -85 bar

-——-—
Schneidring-
gung Gesta Impeder Bereich Innenentgrater chneicring
halter
Inside scarfing tool / i
W-
Placade anclaje Barra Impeder Rango Hefamientade Porta anillo
8 . > 2 desbarbado interior

: Schneidri
-- Impeder _ EInSteChwagen Innenentgrater halter
Inside scarfing tool /
m Tow bar Impeder Range Notching carrier Mandrel older

Herral tade
j 5 P ill
Placade anclaje Barra Impeder _ Rompe cordén desbarbado interior orta anillo

IMP-MEOI412  14-16  0551'-0630" IMP-HN 2-22 26-29 1024"~1142"
GST-ME 014 - ESW-MEO14 RI-ME 014 SHO14/SR45 ! SH2/SR1C
IMP-MEOI414  16-17  0630'~0669" GST-HN?2 IMP-HN 2-25 29-32 1124'~1260" REHN2CROW oo
| > |
il SH2/SR2C
IMP-MEOI744  17-18  0669'-0709" SHO17/SR45 I IMP-HN 2-28 30-34 1260"~1339"
RI-ME 017 >
GST-ME 017 | ESW-ME 017 e I — Z
IMP-MEOf746  18-21  0709'-0827" SHOT7/SR65 S IMP-HN 3-28 30-38 1260"~1496" (SH3/SR10)
IMP-ME 148 21-23  0827"-0906" SH1/SRes GST-HN3 IMP-HN 3-34 38-44 1496"-1732" RI-HN 3CROW SH3/SR2C
y Rl_ME 1 " > o
i | m _ - " CMET T i | L _ n_ "
. GST-ME1 MPMER20  23-25  0906'-0984  ESW-ME FLVE 1GROW 1 IMP-HN 3-39 44-50 1732"-1969 SH3/SR3C
I . \ SH1/SR1 =
z IMP-ME1-22  25-27  0984'-1063 I IMP-HN 4-39 48-56 1890"—2,205" (SH4/SR20)
T | a ]
Q IMP-ME2-22  26-29 1024 1124" GST-HN 4 IMP-HN 4-45 54-65 2126"~2,559" il SH4/SR3C
«® ’ ’ | SH2/8R1 ' ' ~ RFEN4G/DDRH
" " RI_ME 2 ............................................ " "
_ GST-ME2 IMP-ME225  20-G2 141260 ESW-ME2 MESGHOW IMP-HN 4-55 64-90 25003543 SH4/SR4C
B SH2/SR2
z IMP-ME2-28  32-34  1260"'-1339" IMP-HN 5-55 70-85 2756°~3.346° (SH5/SR3C)
= . | CNse
S IMP-ME3-28  32-38  1260'—1496" (SH3/SR1) GST-HN5 IMP-HN'5-70 83-100 3,268'~3937" N SH5/SR4C
i s : oy RHENSGORHL i
GST-ME3 MPMESSS 8844 14961737 ESWAMES mMEscROW  SH¥/SR2 IMP-HN 5-85 100-130  3937°-5354 SH5/SR5C
IMP-ME339  44-50  1732"--1969" SH3/SR3 IMP-C16-95 108-140 4,252 551" SH6/SR4
IMP-ME439  48-56  1890"—2205" (SH4/SR2) GST-ME6 IMP-C16-120 135-165 5.315"— 6,496" RI-HN 6 BDRH SH6/SR5
‘ [ —— > I
GST-ME 4 IMP-ME4-45  54-65  2126'-2559" ESW-ME 4 RI-ME4 SH4/SR3 =l IMP-C16-145 160186 6299°~7323" SH6/SR6
| R-ME4CROW 'Z
T
E 4 _ ' aaue . . SH6/SR4
IMP-ME 4-55 64-85 2520"-3346 SH4/SR4 . a IMP-C17-160 180-225 7087°-8858" o emReSTE
. SH6/SR5
IMP-ME5-55  70-85  2756°-3346° (SHS/SR3) L S R K (S
Y e —. GST-HN7 IMP-C17-200  220-265  8661"—10433" RI-HN 7 BROW SH6/SR6
GST-ME5 MPMESTO  85-100  3345-393T  ESWMES RVES SHS/SR4 . SHersna
IMP-ME5-85  100-110  3937'— 433" SH5/SR5 DAPRCTERzey | 203 | JOZeE =z SH6/SR8

ID = Innen Durchmesser \ Inside Diameter \ Diametro interior >HN 7 Auf Anfrage \ Onrequest \ sobre pedido
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Mechanische / Hydraulische Impeder Ferrite und Impeder-Hiillrohre
Mechanical, Hydraulic Impeder \ Impeder mecanico, hidraulicas Ferrites and impeder covers \ Ferritas y tubos de proteccion

oBe DurchfluB Impeder RiickfluB Impeder DurchfluB Impeder RiickfluB Impeder
Tool size Range Through-Flow Return-Flow Through-Flow Return-Flow
9 Impeder Impeder Impeder Impeder

Ta de Impeder Impeder de
la herramienta flujo continuo i PR S E D flujo continuo i ZZE B C SIS T
_mm mechanisch \ mecanical \ mecanico hydraulisch \ hydraulical \ hidraulico

1416 0551"-0630" IMP-ME 01412
014
1617 0630"-0669" IMP-ME 01414
17-18 0669'-0,709" IMP-ME 017-14
o17
18-21 0709"'-0,827" IMP-ME 017-16
21-23 0827"-0906" IMP-ME 1-18
1 23-25 0,906"-0984" IMP-ME 1-20
25-27 0984"-1063" IMP-ME 1-22
26-29 1024" 1124 IMP-ME 2-22 IMP-ME 2-22 WRF IMP-HN 2-22
2 29-32 1124"-1260" IMP-ME 2-25 IMP-ME 2-25 WRF IMP-HN 2-25
32-34 1260"'-1,2339" IMP-ME 2-28 IMP-ME 2-28 WRF IMP-HN 2-28
32-38 1,260"—1496" IMP-ME 3-28 IMP-ME 3-28 WRF IMP-HN 3-28 IMP-HN 3-28 WRF
3 38-44 1496"-1732" IMP-ME 3-34 IMP-ME 3-34 WRF IMP-HN 3-34 IMP-HN 3-34 WRF
44-50 1732"--1969" IMP-ME 3-39 IMP-ME 3-39 WRF IMP-HN 3-39 IMP-HN 3-39 WRF
48-56 1890"-2,205" IMP-ME 4-39 IMP-ME 4-39 WRF IMP-HN 4-39 IMP-HN 4-39 WRF
4 54-65 2126"-2559" IMP-ME 4-45 IMP-ME 4-45 WRF IMP-HN 4-45 IMP-HN 4-45 WRF
64-85 2520"-3346" IMP-ME 4-55 IMP-ME 4-55 WRF IMP-HN 4-55 IMP-HN 4-55 WRF
70-85 2756°~3346" IMP-ME 5-55 IMP-ME 5-55 WRF IMP-HN 5-55 IMP-HN 5-55 WRF
5 85-100 3346"-3937" IMP-ME 5-70 IMP-ME 5-70 WRF IMP-HN 5-70 IMP-HN 5-70 WRF
100-136 3937"-5354" IMP-ME 5-85 IMP-ME 5-85 WRF IMP-HN 5-85 IMP-HN 5-85 WRF
Kiihlwasser Filter-Pumpen-Aggregat
100 um/ 12 bar
108-140 3346'-5354" IMP-C16-95 IMP-C16-95 WRF Water Pump for Cooling with
integrated Filtration System
6 135165 5315'~6,496" IMP-C16-120 IMP-C16-120 WRF .
100 um /12 bar (174 psi)
160—212 6,299"'—8346" IMP-C16-145 IMP-C16-145 WRF
) ) Bomba de liquido refrigerante con
180-220 7087~ 8661 IMP-C17-145 IMP-C17-145 WRF . ] ,
sistema de filtrado integrado
27 195-250 7677"-9,843" IMP-C17-180 IMP-C17-80 WRF 100 um /12 bar
Auf Anfrage \ Onrequest \ A pedido IMP-C17-xxx IMP-C17-xxx WRF

ID = Innen Durchmesser \ Inside Diameter \ Diametro interior
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Schneidringhalter und Schneidringe Schneidringhalter und Schneidringe
Cutting ring holders and cutting rings \ Porta anillos y anillos de corte Cutting ring holders and cutting rings \ Porta anillos y anillos de corte

WerkzeuggroBe Schneidringhalter ' i
VTA23O VTBZ30 VTA250 VTB250 VTB250 VTB250
lamanode Porta anillos Anillos de corte
la herramienta
SRO/AR45 () () o o [
SHO14/SR 45
SRO/AR55 o o o (o] (o]
SRO/AR45 [} [} (o] (o] [ ]
SHO17/SR45
o017 SR0O/AR55 o o o o (o]
SHO17/SR 6,5 SRO/AR65 [ ] [ ] o o [ ] o
SH1/SR65 SR0O/ARB5 [ ] [ ] o o [ ] o
| SR1/AR7 () () o o () o
SH1/SR1 SR1/AR8 [ ] [ ] o o [ ] [ ]
SR1/AR9 [ ] [ ] o o [ ] [ ]
SR1/AR7 [} [} o (o] [ ] (o]
SH2/SR1 SR1/AR8 [ [ (o] (o] [ [
5 SR1/AR9 [ [ (o] (o] [ o
SR2/AR10 [ () (o] (o] [ ()
SH2/SR2 SR2/ART [ ] o o o [ ] [ ]
SR2/AR12 [} [ (o] (o] () ()
SR1/AR7 [ ] [ ] o o [ ] o
(SH3/SR1) SR1/AR8 ® () o o () ()
....................................... SR1/AR9 ® ® o o ® ®
SR2/AR10 [ [ (o] (o] () [
3 SH3/SR2
SR2/AR1 [ [ o o [ ()
................................................ SRZ/AR12 . . o o . .
SH3/SR3 SR3/AR14 [ ] [ ] o o [ ] [ ]
SR3/AR17 [ ] [ ] o o [ ] [ ]
SR2/AR10 [ ] [ ] o o [ J [ ]
(Sl /SR SR2/ARTH ° ° o o ° °
.................................................... SR2/ARI2 P PS fo) fo) P S Trennmesser
4 SH4/SR3 SR3/AR14 ) ) (o} (o} ) ) Cutting kniifes \ 1 o5l ;
.................................................... SR3/ART ° ° o o ° ° utling knites A Insertos ae corte
SH4/SR4 SR4/AR19 [} [ ] (o] o
SR4/AR23 [} [} [ ] [ ]
SR3/AR14 [ ] [ ] o o [ J [ J
(SH5/SR3)
SR3/AR17 [ [ (o] (o] [ ()
SR4/AR19 [ ] [ ] o [ ]
5] SH5/SR4
SR4/AR23 [ ] [ ] o [ ]
SR5/AR25 [} [ ] o o
SH5/SR5
SR5/AR28 [ ] [ ] o
SR4/AR19 [} [ ] (o]
SH6/SR4
SR4/AR23 [ ] [ ] [ ] [ ]
SR5/AR25 [ [ (o] [
SH6/SR5
SR5/AR28 [ ] [ ] o
>6 SR6/AR30 o o o o
SH6/SR6 SR6/AR32 o (o] (o] (o]
SR6/AR34 o (o] (o] o
SH6/SR7 SR7/AR39 o o (o] [ ]
SH6/SR8 SR8/AR46 o o o [ ]

Lagerware \ available from stock \ en almacén auf Anfrage \ on request \ sobre pedido
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AuBenschabehalter und AuBenschabeplatten
Holders and inserts for outside scarfing \ Portainsertos yinsertos para desbarbado exterior

| “

SDUN 19041 SDUN190416..ALU SGUN 190412... SNMX150708... SOMH 250908... LDGN 130560...

10 o o o o o
15 [ o o o o
18 o o o o o
20 ([ ] o ([ ] ([ ] o
25 ([ ] ([ ] ([ ] ([ ] o
30 ([ ] ([ ] ([ ] ([ ] o o
35 ([ o o o o
40 ® [ [ [ [ o
45 [ o o o o o
50 ([ ] ([ ] ([ ] ([ ] o o
55 o o o o o
60 ([ ] o o [ o
63 ([ ]
70 [ o
80 o o o [ o
[
90 o o o o o
100 o o o o o
114 [
152 ([ ]
24 [

Lagerware \ available from stock \ en almacén auf Anfrage \ on request \ sobre pedido

AuBenschabeplatten mit weiteren Radien auf Anfrage. Alle AuBenschabeplatten werden mit leistungsfahigen und hochwertigen Beschichtungen geliefert. \
Inserts for outside scarfing with other radius dimensions on request. All outside scarfing inserts are supplied with efficient and high-quality coatings. \
Insertos de desbarbado exterior con otros radios se producen bajo pedido. Todas las insertos de desbarbado exterior pueden ser suministradas con
recumbrimientos de alta calidad y rendimiento.

Standard: Schaft A=25x25mm
und Winkel a = 90°, weitere Schaftmale
und Winkel auf Anfrage.

Standard; shaft dimensions A =25 x25mm
and angle o = 90°, other shaft dimensions
and angles on request.

Estandar: dimensionde labarraA=25x25mm
y elangulo a = 90°, otras dimensiones de
apoyo y angulos bajo pedido.
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SchweiBimpeder-System
Welding impeder system \ Sistema de soldado de impeder

gung Impeder Bereich Impeder

W

Flacace anCIaje
DurchfluB \ through flow \ flujo continuo ID (|nch) RiickfluB \ return flow \ retorno

SIM-WD 8 10-12 0394"-0472"
GST-SIM8/10
SIM-WD 10 12-14 0472"-0,551"
SIM-WD 12 14-16 0,551" -0630"
GST-SIM12/14
SIM-WD 14 16-18 0630"-0,709" GST-SIM14WR SIM-WR 14
SIM-WD 16 18-21 0,709"-0827" SIM-WR 16
SIM-WD 18 21-23 0827"-0906" | SIM—WR18 ...........
GST-SIM16/25 SIM-WD 20 23-25 0906"-0,984" . GST-SIM16/25 WR SIM-WR 20
SIM-WD 22 25-29 0,984"-1124" . SIM-WR22 ...........
AFH-SIM SIM-WD 25 29-32 1124"-1,260" [ SIM—WR25 ...........
SIM-WD 28 32-38 1,260"-1496" SIM-WR 28
SIM-WD 34 38-44 1496"-1732" [ SIM—WR 34 .........
GST-SIM 28/55 SIM-WD 39 44-55 1,732"-2165" | GSTSM2B/BSWR SIM—WRSQ .........
SIM-WD 45 54-65 2126"-2559" | SIM-WR 45
SIM-WD 55 64-75 2520"-2,953" I SI M—WR55 .........
SIM-WD 65 74-86 2913"-3,386" SIM-WR 65
GST-SIM 65/85 SIM-WD 70 85-100 3,346"-3937" | e | SIM—WR?O ...........
SIM-WD 85 99-110 3898"-4,331" I SIM-WR85 ...........

SchweiBBimpeder-Set
Welding impeder set \ Juego de impeder de soldado O

Saar-Hartmetall
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Qualitat und permanente Weiterent-
wicklung unserer Produkte sind uns
wichtig. Deshalb sind wir zertifiziert
nach DIN EN ISO 9001:2015.

The quality and the continuous
development of our products are
mostimportant to us. That's why we
are certified DIN EN ISO 9001:2015.

La calidad y el desarrollo continuo
de nuestros productos es de gran

importancia para nosotros. Es por
eso que estamos certificados bajo
la norma DIN EN ISO 9001:2015.

SARA MANT®

Hartmetall in Zerspanungs und
Umformaqualitaten

SARA MAX®

Trégerwerkzeuge

SARA MET®

Pulvermetallurgisch hergestellte
hochverschleiBfeste Stahle

SARASTEL®

Pulvermetallurgisch hergestellte warmfeste
und zunderbestéandige Stellite

Saar-Hartmetall
und Werkzeuge GmbH

SGS

180 9001:2015

SARA THERM®

Pulvermetallurgisch hergestellte
hochwarmfeste Superlegierungen

SARACOM®

Pulvermetallurgisch hergestellte
Hartmetall-Stahl-Werkstoffverbunde

GIGANT®

Schnellarbeitsstahl
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