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SAAR-HARTMETALL
UND WERKZEUGE

GMBH

Technical know-how, quality assurance,
up-to-date production facilities.
That’s our commitment to you!

Carbide grades and power metallurgic alloys with
specific technological properties!
Modern facilities to satisfy special needs!

Appropriate machines for the manufacture of
special tools and for medium batch production!

KoMNEeTeHTHOCTD, YIIPpABICHUE
Ka4€CTBOM U COBPEMEHHOE
[IPOM3BOJICTBO.

Mpgipabotaem aisa Bac!

TBepabie ¥ MOPOIIKOBBIE CIJIABBI OCOOEHHOTO
KauecTna!

OpHEeHTHPOBAHHBI HA U3TOTOBJIGHUE €IMHUYHOE
BIUIOTh JI0 CPETHUX cepHii!

OcHatieHsl 715 peLeHns ClelnaaTu3npOBaHHEIX
noKeJlaHW i 3aka3unKal

Schalwendeplatten und Ersatzteilo
Peeling tools and spare parts

Plaquettes d'écroutage et
porte outils

IREWFIETDER&H

Plaquitas para descortezadoras
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GMBH

17A,Mattias-Nickels-Strasse
D-66346, Puettlingen,Germany
Telefon ++49 6806/3089-285
Telefax ++49 6806/3089-299
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S d - ) @ * Beschichtete Vollhartmetall- * Plaquitas macizas de metal duro
’ g ¢ = / ey s*?:sxr;.«kﬁ--ﬁ'i% . schtilplatten und gelotete recubiertas y plaquitas soldadas
Phd ey S Schélplatten * Cabezales de descortezado
' . EU RO PA -:M f\m - * Schélkopfe * Porta-Herramientas y sistemas
; "' bhia ] g C "*‘"n; 7 * Halter- und Kassettensysteme de casete
i :
» Solid carbide peeling inserts 4 ; - : @ - Bk ERS BRI R
and brazed peeling inserts =2 : - Nk
* Cutterheads - + NFF. RE
* Holders and cassettes -
Kllgrbach ; g * Brifop nenpHOMETALIMYECKHX TBEPAOCTIIABHBIX
ﬂ/ﬁf * Plaguettes en carbure fritté Jf‘ IUTACTHHOK C TIOKPBITHEM, 8 TAKKEe MPHIASHHBIX
= et plaquettes brasées : = g * PeKYIIMX IUIACTHHOK.
* Tétes d'écrolitage U o,  Oboai TS

. -outil
Porte-outils et cassettes Pesuenepxarens, Kaccera

> A5 Basel 260 km

> A4 Briissel 300 km

> A6 Frankfurt/Main 190 km
> A1 Kéln 260 km

> A8 Luxembourg 90 km

> A4 Paris 400 km

> A4 StraBbourg 140 km

s 7 Matthias-Nickels-Strae 17A
So finden Sie uns ... YTV

Telefon: +49 (0) 68 06 /30 89-280
A T TR ETALL Fax.  +49(0)6806/3089-299

UND WERKZEUGE E-Mail: peeling@saar-hartmetall.de
GMBH Internet: www.saar-hartmetall.de < Tiokz. Paris
= . Dieser Katalog zeigt eine Auswahl von This catalogue shows a sample of our
P I"Od u ktu berSICht Werkzeugen fiir den Blankstahlbetrieb standard tools.
. aus unserem Standardprogramm. We also make tools for special

A sample of our production - : : o
Sonderausfiihrungen, die auf spezielle applications.
Anforderungen abgestimmt sind, werden
ebenfalls von uns geliefert. Ce catalogue présente notre outillage

standard.
Des plaquettes hors standard peuvent étre
fournies pour des applications spéciales.

Este cdtalogo muestra una seleccion

de herramientas para el descortezado y
mecanizado de nuestro programa estandar. N ‘

A peticion expresa, se pueden suministrar ' | i
herramientas especiales, adecuadas para '
cada caso.

R HEERTRTRIGERSHIIA.
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B nannom npocriekTe npezictaieH BEIGOD
HHCTPYMEHTa JUIs 00TOUKH H TOKApHOH
00paboTky BanoB 13 HauIEH cTanapTHOI
nporpammbl. Ocoboe HeroHeHHe,
NPE/IHA3HAYCHHOC /U1 CHICLHATBHBIX TPCOOBAHHI,

» Einschubrollen, Kalibrierrollen, » Rodillos preenderezadores, rodillos @ * Rollenhalter der Einlauf- und Auslauf- + Porta-rodillos de la guia de entrada y

Vorrichtrollen, Messrollen de calibrado, rodillos de medicién filhrung, Achsen, Fiihrungsrollen, salida, rodillos guia, ejes y regletas gufa

Fihrungsleisten
Die Abbildungen und Beschreibungen der Druckschrift sind unverbindlich. * Straightening rolls, calibration TR

TaKkKe MOKET ObITh OCTABJIEHO HAMH.

HESERNENN S TR
. alls, m i |l e ) - Roll holders for entry and exit guide, bolts,
Im Interesse der technischen Weiterentwicklung behalten wir uns Anderungen der Werkzeuge vor. ISR selssibloiald Sl el

guide rolls, guide strips « JIepiKaTesh POHKA C HANPABIAKMHMH
- Galets de dressage, galets de + 37IA0NHIT pOHK

The photos and descriptions in printed letters are not binding. ‘ o
POJIHKAMH H OCAMH, H3MEPHTENBHBII

We reserve the right to modify the tools for reasons of technical research and development. calibrage, galets de mesurage * Porte-galets pour guidage d'entrée et de
sortie, axes, galets de guidage, glissiéres POIIIK © 0GPATHEIM POTHKOM,
FERREAFHAFRRERE. ATHRAMEANER, BARE 7 RAEAZGESHNF .

de guidage BbIXO/IHAS HATPABIAONIAS.
HiocTpanis 1 ONHCAHHS JAHHOTO NPOCIICKTA HE ABMAOTCA 00A3aTCIbHBIMH. B HHTEpECaX AAIBHEHINCrO PA3BHTHA MBI OCTABIACM 3d COOOI NPABO H3MEHATH HHCTPYMCHT.
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Bezeichnung T N Bon e e  Schneidenzahl, Cutting Edges ichn

LPUC 12 15 17 12,0 | 31,0 1,58 17,0 1,5 20 4 DNGZ 12 15 22 12,0 | 31,0 7.5 22,0 1D 2
LPUC 18 20 20 18,0 | 37,0 12,0 20,0 2,0 20 4 DNGZ 12 20 20 12,0 | 21,0 7,5 20,0 2,0 2
LPUC 18 20 27 18,0 | 43,0 12,0 27,0 2,0 20 4 DNGZ 15 30 22 15,0 | 27,0 10,0 | 22,0 3,0 2
LPUC 18 30 20 18,0 | 43,0 12,0 | 20,0 3,0 20 4 DNGZ 18 25 33 18,0 | 47,0 12,0 | 33,0 2.5 2
LPUC 18 30 27 18,0 | 47,0 12,0 27,0 3,0 20 4 DNGZ 18 30 32 18,0 | 55,0 12,0 | 32,0 3,0 2
LPUC 12 15 17 12,0 | 31,0 1.5 17,0 1,5 20 4 DNGZ 18 40 23 18,0 | 44,0 12,0 | 23,0 4,0 2
LPUC 18 20 20 18,0 | 37,0 12,0 20,0 2,0 20 4 DNGZ 18 60 23 18,0 | 47,0 12,0 | 23,0 6,0 2
LPUC 18 20 27 18,0 | 43.0 12,0 | 27.0 2,0 20 4 DNGZ 25 35 44 250 | 65,0 18,0 | 44,0 3.5 2
LPUC 18 30 20 18,0 | 43,0 12,0 20,0 3,0 20 4

In In

Arétes de nupu, Guchlllaé '

DPGC 12 20 15 12,0 | 31,0 1.5 15,0 | 2,0
DPGG 12 20 20 12,0 | 31,0 1.5 20,0 | 2.0 2
@ Auswahl beschichteter Vollhartmetall-Schélplatten sowie gelditete Schéiplatten. © EMRKNEGRSERERSSEENR. DPEC 15 30, 22 15,0 | 8.0 ] 10.0 | 22,0 | §.0 2
@ Coated inserts of solid carbide and of braized execution in various shapes. ® Plaguitas para descortezar de metal duro recubiertas y soldadas con diferentes DPGC 18 20 17 18,0 | 37,0 | 12,0 | 17,0 | 2,0 4
® Plaquettes d'écroutage enrobées en carbure métallique et plaquettes d écroutage Jgeomerias. DPGC 18 40 23 18,0 | 44,0 | 120 | 23,0 | 4.0 7
brasées de différentes géometries. ® Bpifop 1e/ibHOMETALIMUECKUX TBEPIOCILIABHBIX IJIACTHHOK €
TMOKPBITHEM, & TAKKE NMPUINagHHBIX PCIKYIIHX TLTACTHHOK. DPGC 18 20 17 18' 0 37' 0 12' 0 17' 0 2’ 0 4
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Schélwerkzeuge — peeling tools

YNGZ |

Bezeichnung

Description
YNGZ 12 30 14 12,0 | 31,0 | 7.5 | 140 | 3,0
YNGZ 12 40 14 12,0 | 31,0 | 7,5 | 14,0 | 4,0
YNGZ 18 40 17 18,0 | 37,0 | 12,0 | 17,0 | 4.0
YNGZ 18 45 22 18,0 | 47,0 | 12,0 | 22,0 | 4,0
YNGZ 25 95 23 25,0 | 49,0 | 250 | 23,0 | 9.5
/

YNUX

15
20
15
15
25

Bezeichnung a
Description

YNUX 08 25 07 8,0 15,0 | 6,5 7.0 2,5
YNUX 10 35 09 10,0 | 19,0 | 12,0 | 9,0 3,5
YNUX 10 20 10 10,0 | 22,0 | 6,5 | 10,0 | 2,0
YNUX 12 40 14 12,0 | 31,0 | 7.5 | 140 | 4.0
YNUX 15 35 15 15,0 | 81,0 | 12,0 | 15,0 | 3,5
YNUX 18 40 17 18,0 | 37,0 | 12,0 [ 17,0 | 4.0
YNUX 25 95 23 25,0 | 49,0 | 25,0 | 23,0 | 9.5

SAAR-HARTMETALL
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mm Grad

25
25
15
20
15
15
25

alte Bezeichnung
former description
YNGZ 12 07 153L
YNGZ 12 07 203L
YNGZ 18 12 154L
YNGZ 18 12 156L
YNGZ 25 18 255L

alte Bezeichnung
former description

YNUX
YNUX
YNUX
YNUX
YNUX
YNUX
YNUX

08 06
10 12
10 06
12 07
15 12
18 12
25 18

250L
250L
150L
203L
150L
150L
250L

Schneidenzahl, Cutting Edges
Arétes de coupe, Cuchillas

(A T A B S &

Schneidenzahl, Cutting Edges
Arétes de coupe, Cuchillas

: LNGZ

A N A

Bezeichnung
Description
LNGZ 12 15 24
LNGZ 18 25 26
LNGZ 18 25 36

@ Schilkopf und Schalhalter fiir eine
Drahtschilmaschine.
@ Cutterhead and toolholder for a
wire furning machine.
® Téte d'écroutage et porte-outils
pour wne machine d écrouter du fil
métalligue.
© LH R EHN LB 0TI .
® Cabezal descortezador v porta -
cuchillas para una descortezadora.
® O06TouHas roJioBKa U JiepiKatellb

pe3nosB Ui MalluHbl 1o
obTaunBannIo TIPOBOJIOKH.

LNUX

Bezeichnungblhina

Description

1n

12,0 | 30,0 7,5 24,0
18,0 | 37,0 | 12,0 | 26.0
18,0 | 47,0 | 12,0 | 36,0

1.5 20
2,5 20
2,5 20

erkzeuge — peeling tools

® Schalhalter und Kassetten fiir
Schalmaschinen unterschiedlicher
Hersteller.

@ Toolholders and cassettes for tur-
ning machines of different origin.

® Porte-outils et cassettes pour
différent tipes de machines
d'écroutage.

CEAFEM LY IFMTNAE.

® Portacuchillas v casetes para descor-
tezadoras de diferentes fabricantes.

® JlepskaTenu pe3loB U KACCETHI JUTs
OOTOUHBIX MATIHH Pa3TMIHBIX
[IPOU3BOIHTEICH,

alte Bezeichnung Schneidenzahl, Cutting Edges

Gradformer description Arétes de coupe, Cuchillas
LNGZ 12 07 203L 2
YNGZ 18 12 204L 2
LNGZ 18 12 204L 2

b

LNGX 12 15 18
LNGX 12 15 24
LNGX 15 15 18

12,0 | 31,0 7,3 18,0
12,0 | 35.0 6,5 24,0
15,0 | 30,0 | 10,0 | 18,0

1.5 | 20

1,5 | 20

1.5 | 20
5

alte Bezeichnung Schneidenzahl, Cutting Edges
Gradformer description Arétes de coupe, Cuchillas

LNGX 12 07 200L 4

LNGX 12 06 200L 4

LNGX 15 10 200L 4

A SAAR-HARTMETALL
UND WERKZEi gvﬁgf



Ue L mm mm om ‘mer descri
HNGN 16 25 10 16,0 6,3 10,0 25 15 HNGN 16 06 15
HNGN 22 30 14 22,0 9,5 14,0 3,0 15 HNGN 22 09 15
HNGN 22 45 10 22,0 | 10,0 | 10,0 4,5 25 HNGN 22 10 25
HNUN 16 25 10 16,0 6,3 10,0 2,5 15 HNUN 16 06 15
HNUN 22 30 14 22,0 96 14,0 3,0 15 HNUN 22 09 15
HNUN 22 45 10 22,0 | 10,0 | 10.0 4,5 25 HNUN 22 10 25

HNUX

alte Bezeichnung

Gradformer description

® Schilkopf und Schélhalter in ver -
stdirkter Ausfiihrung fiir eine Stab -
shalmaschine (bis 80 min).

@ Cutterhead and toolholder in robust
execution for a working range of up
1o 80 mn.

® Téte d'écroutage et porte-outil pour
un modele de machine d'écroutage
avant une capacité jusqu a 80 mm
de ravon.

© P E TESEE X E80nmET IE [ 7]
BMNAE.

® Cabezal descortezador y porta -
cuchillas en version reforzada para
una gama de trabajo hasta 80 mm.

® OGrouHas rojloBKa 1 AepsKaTen
PE3LIOB B YCHICHHOM HCHOIHCHUH
JUISl MAITHHEL OOTOUKH MPYTKOB
(10 80 Mm) .

o O O O O O

Schneidenzahl, Cutting Edges
Arétes de coupe, Cuchillas

HNUX 22 20 16 26,0 6,3 10,0 258 15

HNUX 16 06 15
HNUX 22 20 16 22,0 9,5 14,0 3,0 156 HNUX 22 09 15
HNUX 28 35 22 22,0 | 10,0 | 10,0 [ 4,5 25 HNUX 22 10 25

Schdlwerkzeuge — peeling tools

NNUJ

Bezeichnungdhina

Description
NNUX 22 20 16 22,0 8,0 16,0 2,0
NNUJ 22 20 16 220 80 160 20
NNUJ 28 35 22 28,0 | 10,0 | 22,0 3.5

® Verschleipteile einer Schélmaschine: Einschubrolle, Rollenhalter mit Fiihrungs
rollen und Achsen, Mefirolle mit Gegenrolle, Fiihrungsleisten der Auslauffithrung.

@ Infeed roll, guide roll holder with guide roll and shaft.

® Galets d'entrainement, porte-galets avec galels de guidage et axes, galets de
mesurage avec contre-galet, glissieres de guidage.

alte Bezeichnung  Schneidenzahl, Cutting Edges
former description Arétes de coupe, Cuchillas
NNUX 22 05 20 6
NNUX 22 08 20 6
NNUJ 28 10 20 6

© HEHE, HHESEMEMNSIIEE.
® Rodillo de introduccion, portarrodillos con rodillos guia y ejes, rodillo de medicion
con contrarrodillo, regletas guia de salida.
® BricTpon3HaHBAIONMECs JETATH 00TOUHOI MAIIMHBL: 3a/aI0IHH POITHK,

JCPKATC/Ib POIHKA ¢ HANIPABISIIOHIHMH POJIHKAMH H OCAMH,
II.']MEPHTE..TII-HHFI POJIHK € OGPZITIH:]M POJHKOM, BLIXO/IHAaA Harpapiagiouan.

SAAR-HARTMETALL
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SARAMANT *- il ji 75 4 45 () i 44

Oo3Hauckue SARAMANT ® -TBepIIbIX CILIABOB Denomination of SARAMANT “tungsten carbide grades
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® SARACOM®-Einschubrolle: Ein Hartmerallring ist sintertechnisch in pulver - © SARACOM® HEHE. MFESMEENERS & E AR,
metallurgisch hergestelltem Stahl eingebettet. ® SARACOM®-Rodillos de introduccion: un aro de metal duro incrustado en acero
@ SARACOM® infeed roll, a carbide ring imbedded in powder metallurgic steel. polvometaliirgico.
® SARACOM E-gulcfs d'entrainement: en carbure et en aciers rapides basés sur la ® SARACOM® “sanaionmit poank: TREPIOCILIABHOE KOMBIO 3ANPECCOBAN0
métallurgie des poudres. CIHIEKAHHEM B CTAIH, MOJYUEHHOI ¢ [IOMOLIBIO TIOPOIIKOBOIT METALTY PIHH.
. T1 K 244 Dopma pekyLinX miacTHH L
TiN Insert shape |
= d | Ei/E1E  dopma crpykKoOTBOAALIEH KanaBkh P
Chip deflecting notch B
RPUC - TiN/TiC / Al 904 / TiN T Y
Execution |
%31 ‘THn peskyIei mIacTHHb! C
_Is [ ; : 2 | Type ]
\VARSY TIN/TICN/TiC/ Mj0q
EE Llupuna pesxy1uei MmIacTUHBL 18

Width | | |

A BY] MakcumanbHas riyounsa nogaun pesua 20
HIZRE  Max. cutting depth ([}

S =41 Jlnmna BenomoratenbHoit pexyieii kpomkn 20

‘ iB46E  Length of secondary cutting edge Il
| D | , &f5 Hcnonnenne (ackn PF
RPUC 20 25 00 Chamfer [ | |
RPUC 28 40 00 28,0 | 12,0 e YiRpErve VA
RPUC 38 50 00 38,0 | 18,0 | 12,7 Coating HEm
RPUC 50 80 00 50,0 | 18,0 | 12,7
R4  Kauecrso TBepaoro cruiapa 420
£S5  Tungsten carbide HEE
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